Quimica

Tecnico Superior en Industrias de
Proceso de Pasta y Papel
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Al hablar de guimica no es p Cioto de
una familia profesional, puesto que las operaciones quimicas estén
presentes en la mayoria de los procesos industriales. Sectores como
el agroalimentario, el textil, el siderometaltrgico o el electrénico, fun-
damentan la mayoria de sus fases de produccién en métodos donde
las reacciones guimicas son determinantes para la obtencién de los
productos.

Con todo, y a pesar de eta enorme polivalencia, la familia profesional
de guimica puede desglosarse en siete grandes subsectores.

El primero lo constituye la quimica basica dedicada a actividades tales
como refino de petroleo, fabricacion de fibras, y en general a la
obtencién de productos que pudiendo ser finales, con frecuencia sir-
ven como “materias primas” o productos de entrada en otros cam-
pos de la propia familia o de otras.

La quimica fina utiliza procesos de produccién discontinuos o por
lotes, en una escala mucho mas pequena que en el caso anterior. Su
campo de actividad gira en torno a la fabricacion de productos agro-
quimicos, aceites esenciales, aromas y saborizantes y productos far-
maceéuticos de base.

La fabricacion de productos por mezcla y transformacion es un sub-
sector que genera una amplia gama de productos, generalmente de
consumo final, tales como ceras, jabones, pinturas o explosivos entre
otros. Con un caracter mucho mas especifico, el subsector de fabri-
cacion de productos farmacéuticos genera todo tipo de especialida-
des de uso medicinal, biotecnolodgico o de belleza e higiene.

Los articulos de plésticos y caucho son el objeto del quinto subsec-
tor que podemos diferenciar en esta familia. Estos productos, reali-
zados por métodos de inyeccion, extrusion, soplado, etc. son utiliza-
dos con frecuencia por otras industrias (automovilisticas, de cons-
truccion, etc.). La fabricaciéon de pasta, papel y carton se lleva a cabo
en grandes instalaciones en régimen continuo y con maquinaria alta-
mente automatizada, aunque existe abundante manipulacién en ope-
raciones tales como acabado y transformacion del papel o tratamien-
tos mecanicos superficiales para obtener diversos tipos y formatos.

Por dltimo, hay un subsector que cobra mayor pujanza cada dia debi-
do a la concienciacion de la sociedad en la necesidad de preservar el
entorno que nos rodea. Este subsector es el de la quimica ambiental
que tiene como objetivo prevenir y reducir el impacto que las distin-
tas actividades humanas producen en el medio ambiente.
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escripcion

Este profesional debe ser competente para organizar y gestionar
la actividad productiva, controlando las distintas fases del proce-
so de fabricacion de pasta, papel y carton y siguiendo las normas
establecidas de calidad, seguridad, medioambientales y de pro-
ductividad.
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* Destreza manual.
* Resistencia fisica.
» Agudeza visual.

ctitudes

e Interpretar los planes de produccion y concretarlos en ins-
trucciones escritas (sobre métodos, calidad, aspectos econo-
micos u otros conceptos), para poner a punto, producir y con-
trolar los procesos pastero-papeleros.

¢ Poseer una vision global e integrada del proceso de produc-
cién y/o depuracion industrial, comprendiendo la funcion de
las instalaciones e integrando adecuadamente las dimensio-
nes técnicas y organizativas de su trabajo en el proceso pape-
lero.

¢ Aplicar técnicas propias de su trabajo para optimizar la pro-
duccion segun criterios de eficacia, economia y productividad
consiguiendo el reciclaje de productos, ahorro energético y
minimizacion de vertidos.

* Dar instrucciones sobre el control de procesos en caso de
modificaciones derivadas de los programas de produccion.
Decidir actuaciones en caso de emergencias en el proceso
productivo. Asegurar las condiciones medioambientales
conectadas al proceso productivo.

» Adaptarse a los cambios tecnolégicos, organizativos, econé-
micos y laborales que inciden en su actividad profesional y en
los sistemas de produccién de la industria pastero-papelera.




INctividades mas significativas

Este Técnico es auténomo en las siguientes funciones o activi-
dades generales:

» Organizacion y vigilancia del trabajo realizado por el personal
a su cargo. Emision de instrucciones escritas sobre procedi-
mientos de operacion y control de los procesos. Coordinacion
y secuenciacion de las operaciones y control de los procesos
pastero-papeleros. Control del mantenimiento operativo reali-
zado a los equipos e instalaciones. Ensayos de calidad de los
productos en proceso. Emisién de informes a requerimiento
de sus superiores.

* En el momento actual existe una tendencia a orientar el
desempenfio de su actividad en los campos de control de cali-
dad final y en servicio de venta y creacién de nuevos produc-
tos y materiales auxiliares en la industria papelera.

El Técnico Superior de Fabricacion de Pasta, Papel y Cartén par-
ticipara en una unidad de produccién, coordinado por un nivel de
cualificacion superior, del que recibe instrucciones generales v al
cual informa. Se responsabilizaréd de organizar el trabajo de un
grupo de operadores de proceso papelero a su cargo asi como de
supervisar la eficaz realizacién de la actividad productiva. Coopera
en trabajos que requieren coordinacion de actividades como man-
tenimiento o control de calidad.




®ompetencias requeridas

» Organizar la produccién pastero-papelera.

* Supervisar el estado de equipos e instalaciones y las opera-
ciones auxiliares para el proceso.

* Coordinar y controlar la fabricaciéon de pastas, pa-peles, carto-
nes y sus transformados.

* Garantizar la calidad de pastas, papeles y cartones en proce-
s0.

e Cumplir y hacer cumplir las normas de correcta fabricacién,
seguridad y ambientales de proceso guimico.

Muestos de trabajo que desempenan

A titulo de ejemplo y especialmente con fines de orientacién pro-
fesional, podrian ser desempenados los puestos de trabajo
siguientes:

Contramaestre de control de produccién. Contramaestre de par-
gue de madera. Jefe de almacén de productos acabados.
Contramaestre de termogquimica. Jefe de pasta mecanica.
Contramaestre de digestion-coccion. Contramaestre secapastas.
Encargado de maquina de papel, cartén liso y ondulado.
Encargado de acabados. Controlador de proceso. Controlador de
producto. Contramaestre de recuperacién de productos quimi-
cos.

Los principales subsectores en los que puede desarrollar su acti-
vidad son:

* Fabricacion de pastas pa-peleras (mecdnicas, termomecanica,
semiquimicas y quimicas) a partir de fibra virgen y fibra rege-
nerada.

* Fabricacion de papel y cartén.

* Fabricacion de articulos de papel y de cartén (papel y cartén
ondulados, envases y embalajes de papel y cartén, articulos
de papel y cartén para uso doméstico y sanitario, articulos de
papeleria, papeles pintados y otros articulos de papel y car-
tén).

* Tratamientos y transformados diversos de papel y de cartén.

* Tratamientos medioambientales.
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ué utiles, herramientas y
maquinas manejan?

Equipos de generacion e intercambiadores de calor. Calderas de
cortezas y de vapor. Equipos de transporte de sélidos (mecéani-
cos vy lecho fluido) y fluidos (neumético). Utiles y herramientas
de mantenimiento de uso.

Equipos de tratamiento de madera: descortezadoras, sierras,
troceadoras, separadores, clasificadores. Sistemas de almace-
namiento. Equipos de pasta: mecanica, termomecanica, semi-
quimica y quimica. Digestores. Equipos de preparacion: tamiza-
do, refinos, filtros de lavado, mezcladores, depuradores, torres
de blanqueo, espesadores. Equipos de regeneracion de lejias
negras. Equipos de secado, prensapastas. Equipos para la pre-
paracion de almidén, carga, colores. Maquinas de papel o cartén
con todo el equipo que conlleva. Bobinadoras-lisas, calandras.
Equipos o instalaciones de transformacion y manipulados.
Estucadores, cortadoras, calandras, empaquetadoras.
Elementos de regulacion como valvulas, bombas y compreso-
res. Panel de control y sistema de control distribuido.
Instrumentos de medida como manometro, termometro,
pHmetro, higrémetro, viscosimetro, densimetro, analizadores
en linea. Microscopios. Instrumental tommamuestras. Equipos de
ensayos fisicos de papel y de anélisis bacteriolégico.

Equipo de proteccion individual. Dispositivos de proteccion y
deteccién de: fuegos, ruido, radiaciones. Sistemas de seguridad
de maquinas y de los equipos de transporte. Detectores portati-
les de seguridad. Equipos de emergencia fijos y moviles.
Detectores ambientales. Equipos de anélisis de agua y de aire.
Equipos informaticos de registro. Libros de relevos.




Ambiente y condiciones en las
que se realiza el trabajo

El trabajo tiene lugar prioritariamente de pie o sentado, las carac-
teristicas de lugar de trabajo son de despacho o sala, general-
mente amplio, con iluminacion artificial o natural, a temperatura
ambiente y en una atmaésfera limpia y himeda pero con un ele-
vado nivel de ruidos. Los riesgos profesionales de mayor impor-
tancia son los golpes, las alteraciones auditivas, los cortes, las
caidas, guemaduras, aprisionamiento, choque térmico y stress.

=lan de Formacion

Titulo: Técnico superior en industrias de proceso de pasta y
papel

Nivel académico: Grado Superior

Duracion: 1400 horas

Programa formativo

(Modulos profesionales):

Organizaciéon y gestibn en industrias de procesos.
Fluidodindmica y termotecnia en industrias de procesos.
Proceso de pasta y papel. Control de calidad en la industria pape-
lera. Seguridad y ambiente quimico. Relaciones en el entorno de
trabajo. Formacién y orientacion laboral. Formacion en centro de
trabajo.

Condiciones de acceso:

Titulo de Bachiller habiendo debido cursar las materias de
modalidad: Tecnologia Industrial I, Quimica y Fisica.

También es posible acceder sin el titulo de Bachiller, si se tie-
nen cumplidos los veinte anos de edad, mediante una prueba
regulada de acceso.

Estudios universitarios a los que da acceso:
Ingeniero Técnico en Explotaciones Forestales

Ingeniero Técnico en Industrias Forestales

Ingeniero Técnico en Quimica Industrial
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