Quimica

Tecnico en Operaciones de
Proceso en Planta Quimica

O
C
O
K%
D
Y
L
AN

on

T\

Ll A

(GG Mealo




resentacion HI 2424

Al hablar de quimica no es p ‘o de
una familia profesional, pues.. 4uc as vperaciones guimicas estan
presentes en la mayoria de los procesos industriales. Sectores como
el agroalimentario, el textil, el siderometaltrgico o el electronico, fun-
damentan la mayoria de sus fases de produccion en métodos donde
las reacciones quimicas son determinantes para la obtencién de los
productos.

Con todo, y a pesar de eta enorme polivalencia, la familia profesional
de quimica puede desglosarse en siete grandes subsectores.

El primero lo constituye la quimica basica dedicada a actividades tales
como refino de petroleo, fabricacion de fibras, y en general a la
obtencion de productos que pudiendo ser finales, con frecuencia sir-
ven como “materias primas” o productos de entrada en otros cam-
pos de la propia familia o de otras.

La quimica fina utiliza procesos de produccion discontinuos o por
lotes, en una escala mucho mas pequena que en el caso anterior. Su
campo de actividad gira en torno a la fabricacion de productos agro-
quimicos, aceites esenciales, aromas y saborizantes y productos far-
macéuticos de base.

La fabricaciéon de productos por mezcla y transformacion es un sub-
sector que genera una amplia gama de productos, generalmente de
consumo final, tales como ceras, jabones, pinturas o explosivos entre
otros. Con un caracter mucho mas especifico, el subsector de fabri-
cacion de productos farmacéuticos genera todo tipo de especialida-
des de uso medicinal, biotecnolégico o de belleza e higiene.

Los articulos de plasticos y caucho son el objeto del quinto subsec-
tor que podemos diferenciar en esta familia. Estos productos, reali-
zados por métodos de inyeccion, extrusion, soplado, etc. son utiliza-
dos con frecuencia por otras industrias (automovilisticas, de cons-
truccion, etc.). La fabricacion de pasta, papel y carton se lleva a cabo
en grandes instalaciones en régimen continuo y con maguinaria alta-
mente automatizada, aunque existe abundante manipulacion en ope-
raciones tales como acabado y transformacion del papel o tratamien-
tos mecanicos superficiales para obtener diversos tipos y formatos.

Por dltimo, hay un subsector que cobra mayor pujanza cada dia debi-
do a la concienciacion de la sociedad en la necesidad de preservar el
entorno que nos rodea. Este subsector es el de la quimica ambiental
que tiene como objetivo prevenir y reducir el impacto que las distin-
tas actividades humanas producen en el medio ambiente.
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escripcion

Realizar todas las operaciones basicas y de control de los diver-
s0s procesos quimicos controlando el funcionamiento, puesta en
marcha y parada de los equipos, en condiciones de seguridad,
calidad y ambientales establecidas, responsabilizindose del man-
tenimiento de primer nivel de los equipos.

titudes

» Destreza manual * Agudeza auditiva

* Agudeza visual * Agudeza olfativa

* Fuerza y resistencia fisica * Vision cromatica.
ctitudes

R.106.6(2

* Interpretar y comprender correctamente la informacion y en
general todo el lenguaje simbdlico asociado a las operaciones
y control de procesos en una planta quimica.

* Adaptarse a diversos puestos de trabajo en la planta guimica
y a distintas situaciones de trabajo.

= Actuar en condiciones de posible emergencia transmitiendo
con celeridad y serenidad las senales de alarma y aplicando
los medios de seguridad establecidos para prevenir o corre-
gir posibles riesgos quimicos.

* Tener una vision global e integrada de las principales opera-
ciones béasicas y de control de los procesos guimicos, com-
prendiendo la funcién de las diversas instalaciones y equipos
para alcanzar los objetivos de la produccion.

» Conducir y/o controlar las operaciones basicas del proceso qui-
mico, tanto en campo como en sala de control, manteniendo
los valores de las variables en los rangos establecidos, realizan-
do el control y los ensayos especificos de las materias primas y
de la materia en proceso, registrando los datos de produccion e
informando de las incidencias o anomalias en el trabajo.

El Técnico en Operaciones de Planta Quimica se integrara previ-
siblemente en un equipo de trabajo de su mismo nivel de cualifi-
cacion coordinado por el mando intermedio (contramaestre, jefe
de turno) el cual a su vez depende del responsable de
Produccién, de los cuales depende organicamente.

En aquellas tareas relacionadas con el mantenimiento de equipos
y control de calidad, mantiene una relacién funcional £on los res-
ponsables de los mismos.




ctividades mas significativas

Este Técnico es autdnomo en las siguientes funciones o activi-
dades generales:

¢ Proceso discontinuo: Puesta en marcha del equipo de su
competencia, alimentacion del equipo con las materias apro-
piadas y ajuste de las variables del equipo. Limpieza y con-
servacion del mismo, una vez terminado su trabajo y descar-
gado el equipo. Toma de muestras para el control de calidad.
Realizar acciones para la seguridad. Realizacion de ensayos
sencillos.

* Proceso continuo: Limpieza y conservacion de su area de tra-
bajo. Ajuste, control y registro de las variables del proceso.
Toma de muestras para el control de calidad. Realizacion de
ensayos sencillos. Realizar acciones para la seguridad.

ompetencias requeridas

 Preparar y ensayar materias
guimicas.

¢ Preparar instalaciones y ope-
rar servicios auxiliares para
el proceso guimico.

» Realizar operaciones de pro-
ceso quimico.

e« Controlar el proceso quimi-
co,

e Actuar bajo normas de co-
rrecta fabricacion, de seguri-
dad y ambientales.




uestos de trabajo que desempenan

A titulo de ejemplo y especialmente con fines de orientacion pro-
fesional, pueden ser desempenados los puestos de trabajo:
Operador de planta quimica, Operador de cam-po, Operador de
calderas, Operador de hornos, Operador de destilacion, Operador
de mezclas, Operador de secado, Operador de preparacion de
materias primas, Operador reactorista, Operador de polimeriza-
cion, Operador de Panel o Panelista, Operador de control.

Este profesional, al insertase en un puesto de trabajo concreto
puede conseguir diversas especializaciones, para lo cual necesi-
tard un periodo de formacién / adaptacion en el puesto de traba-
jo. La especializacion de este perfil se deriva del tipo de proceso,
continuo y discontinuo v de las condiciones y tipos de control apli-
cados en cada caso.

Puede desarrollar su actividad en general, en grandes y medianas
empresas de caracter publico o privado, dedicadas a la fabrica-
cion de productos siguientes.

* Quimica basica: Refino de petréleo, Petroquimica, Gases,
Quimica inorgéanica, Quimica organica, Fertilizantes, Primeras
materias plasticas, Caucho sintético, Pigmentos y Fibras sin-
téticas.

* Quimica transformadora: Pinturas, barnices, lacas, adhesivos,
tintas de imprenta, material fotogréfico sensible, jabones,
detergentes, lejias, explosivos, cera y parafinas.

* En otros sectores productivos en los que existen instalacio-
nes, donde se realizan operaciones béasicas Quimicas (depu-
racion, metalurgia, etc.).



ué utiles, herramientas y
magquinas manejan?

Equipos de transporte de solidos (mecanicos y lecho fluido) y
fluidos (neumatico).

Equipos de separacion mecanica (Tamices, separadores magné-
ticos y electroforéticos, sedimentadores, centrifugas vy filtros).
Equipos de separacion difusional (Extractores, aparatos de
adsorcion, intercambiadores idnicos, torres de absorcion, crista-
lizadores, destiladores, evaporadores, secadores).

Equipos de desintegracion, mezcla y disolucion (trituradores,
molinos, mezcladores, fluidificadores, dispersores, emulsifica-
dores, agitadores).

Equipos de produccion de presion y de vacio (bombas, compre-
sores). Reactores y cubas electroliticas. Lineas de envasado y
empacado. Instrumentacion y sistema de regulacion y control de
equipos e instalaciones.

Equipos vy dispositivos de seguridad.

Ambiente y condiciones en las
que se realiza el trabajo

El trabajo se desarrolla principalmente de pie, andando o mani-
pulando, al aire libre o en sala, siempre en un espacio amplio,
con iluminacién natural, artificial si es en sala, a temperatura
ambiente en atmasfera limpia pero con un alto nivel de ruidos.
Se produce un “alargamiento” del espacio de trabajo por reali-
zarse el control a larga distancia.

Los riesgos profesionales mas frecuentes son quemaduras, gol-
pes, caidas y toxicidad por inhalacion.




¥lan de Formacion

Titulo: Técnico en operaciones de proceso en planta quimica.
Nivel académico: Grado medio.
Duracion: 1400 horas

Programa formativo

(Modulos profesionales):

Quimica Aplicada. Servicios auxiliares de proceso quimico.
Operaciones de proceso en planta quimica. Instrumentacion y
control de procesos quimicos. Organizacién, seguridad y ambien-
te guimico. Formacién y orientacién laboral. Formacion en centro
de trabajo.

Condiciones de acceso:
Titulo de graduado en secundaria o bien mediante una prueba
de acceso desde el mundo laboral.

Modalidad del bachillerato a la que da acceso:
Ciencias de la Naturaleza y de la Salud
Tecnologia
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